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Termékleiras

2K poliészter livegszalas téltbanyag a mélyedések, a kis lyukak és a korrdzié altal okozott perforacio
kitoltésére. Gépjarmi-ujrafényezéshez, jarmi- és gépgyartashoz, valamint tengeri szektorhoz tervezve.
Tapadas: vas, acél, aluminium, cink, Gvegszalas mianyagok és fa fellletek. Vizallo, nagy fliggéleges

stabilitas. Korlatozott csiszolhatésag.

Szin
Zold

Edzo6
Harter P

Keverési arany

Henelit Glasfaserspachtel Profi + edz§ 100:2 (tdmeg szerint)

Alkalmazasi feltételek

Gondoskodni kell a megfeleld szell§ztetésésrél. A hdmérsékletnek legaldbb +10°C-nak kell lennie, a
paratartalom maximum 80% lehet. A poliészter alapu téltéanyag +10°C alatti h6mérsékleten mar nem
keményedik ki.

Szaradas
Targyhomeérséklet 20°C

20 perc elteltével csiszolhato

Targyhémeérséklet 60°C

10 perc elteltével csiszolhaté

Fazékid6 20°C-nal
4 -5 perc

VOC szabalyozas
EU limit: Kategdria B/b 250 g/l

Ez a termék maximum 4 g/l tartalmu.

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika allasanak és a termkeink gyartasa soran szerzett, sokéves tapasztalatokon alapulnak.
Az adatok nem kételezd jellegliek és azokat nem szavatoljuk. Ugyelnil kell a Biztonsagi adatlapokra és a csomagolason lévé figyelmeztetésre. Fenntartjuk a jogot, hogy az
informaciok tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil, barmikor megvaltoztassuk és kiegészitsik.



Termékinformacio
Henelit Glasfaserspachtel Profi

Oldal 2 /2 Verzié 1/0118

Javaslatok

Az alapfellletnek tisztanak, szaraznak és zsirmentesnek kell lennie.

Sziikséges az alapfeliilet csiszolasa.

Tavolitsa el a nem kikeményedett régi festékeket és alapozdkat.

Ne alkalmazza hére lagyulé vagy savas termékkel (wash-primer) bevont felileten.

A toltdanyagot alaposan elegyiteni kell az edzével.

Ne hasznéljon 3%-nél tébb Harter P edz6t! Az edzd tuladagolasa foltosodast okozhat a befejezd
festékrétegben.

Minden mivelet elétt meg kell tisztitani és zsirtalanitani az egész fellletet szilikon eltavolitoval.

A rozsdafoltokat a fém fellleteken szaraz csiszolassal P 80/150 csiszolopapirral kell végezni. Szaradas utan
hasznaljon P 150/240 csiszolépapirt a szaraz csiszolashoz. Az egész felliletet P 240/360 szaraz
csiszolopapirral mattitsuk le, miel6tt a téltdanyagot felhordanank. Szinesfémek (pl. aluminium, horganyzott
fellletek) toltése esetén lehet6ség van egy megfelel6 epoxigyanta alapozéval térténd alapozé bevonat
felhordasara az optimalis tapadas biztositasa érdekében a tdltéanyag alkalmazasa elétt. Ne fedje at anélkil,

hogy a fellletet elszigetelte volna 1K vagy 2K téltéanyaggal. A téltéanyag csak szarazon csiszolhato.

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika allasanak és a termkeink gyartasa soran szerzett, sokéves tapasztalatokon alapulnak.
Az adatok nem kételezd jellegliek és azokat nem szavatoljuk. Ugyelnil kell a Biztonsagi adatlapokra és a csomagolason lévé figyelmeztetésre. Fenntartjuk a jogot, hogy az
informaciok tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil, barmikor megvaltoztassuk és kiegészitsik.



