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Termékleiras

A Henelit Universalspachtel Profi acél, aluminium, horganyzott acél és lvegszallal erdsitett fellletek
kitoltésére alkalmas. A termék jellemzdi a gyors szaradas és a kdnny( csiszolas. Atfedhetd Henelit HS-
Korrosionsschutz-Fllerrel vagy mas alkalmas téltéalapozoéval.Horganyzott felliletre kb. 1 éra szaradas

szikséges.

Szin

Bézs

Edzo6
Harter P

Keverési arany

Henelit Universalspachtel Profi + edz6 100:2 (tdmeg szerint)

Alkalmazasi feltételek
Gondoskodni kell a megfeleld szell§ztetésésrél. A hdmérsékletnek legaldbb +10°C-nak kell lennie, a
levegd paratartalma maximum 80% lehet. A poliészter alapu t6ltéanyag +10°C alatti hdmérsékleten mar

nem keményedik ki.

Szaradas
Targy hémérséklet 20°C

20 perc elteltével csiszolhato

Targy hdmérséklet 60°C

5 perc elteltével csiszolhato

Fazékido 20°C-on
3 -4 perc

VOC szabalyozas
EU limit: Kategéria B/b 250 g/l

Ez a termék maximum 6 g/l tartalmu.

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika allasanak és a termkeink gyartasa soran szerzett, sokéves tapasztalatokon alapulnak.
Az adatok nem kételezd jellegliek és azokat nem szavatoljuk. Ugyelnil kell a Biztonsagi adatlapokra és a csomagolason lévé figyelmeztetésre. Fenntartjuk a jogot, hogy az
informaciok tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil, barmikor megvaltoztassuk és kiegészitsik.
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Javaslatok

Az alapfeliiletnek tisztanak, szaraznak és zsirmentesnek kell lennie.

Sziikséges az alapfelllet csiszolasa.

Tavolitsa el a nem kikeményedett régi festékeket és alapozokat.

Ne alkalmazza hére lagyuld vagy savas termékkel (wash-primer) bevont fellleten.

A toltéanyagot alaposan elegyiteni kell az edzével.

Ne hasznaljon 3%-nal tdbb Harter P edz6t! Az edz6 tuladagolasa foltosodast okozhat a befejezé
festékretegben.

Minden miivelet el6tt meg kell tisztitani és zsirtalanitani az egész felliletet szilikon eltavolitéval.

A rozsdafoltokat a fém fellileteken szaraz csiszolassal P 80/150 csiszolopapirral kell végezni. Szaradas utan
hasznaljon P 150/240 csiszolopapirt a szaraz csiszolashoz. Az egész felliletet P 240/360 szaraz
csiszoldpapirral mattitsuk le, miel6tt a téltéanyagot felhordanank. Szinesfémek (pl. aluminium, horganyzott
fellletek) toltése esetén lehetéség van egy megfelel epoxigyanta alapozoval térténé alapozé bevonat
felhordasara az optimalis tapadas biztositasa érdekében a téltdanyag alkalmazasa el6tt. Ne fedje at anélkl,

hogy a felliletet elszigetelte volna 1K vagy 2K toltéanyaggal. A téltéanyag csak szarazon csiszolhat6.

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika allasanak és a termkeink gyartasa soran szerzett, sokéves tapasztalatokon alapulnak.
Az adatok nem kételezd jellegliek és azokat nem szavatoljuk. Ugyelnil kell a Biztonsagi adatlapokra és a csomagolason lévé figyelmeztetésre. Fenntartjuk a jogot, hogy az
informaciok tartalmat, el6zetes bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil, barmikor megvaltoztassuk és kiegészitsik.



