Mipa WBC-2-Schicht-Basislack 3
Miiszaki adatlap Oldal 1/7 mlpn

Profegmional Coating Systeme

Termékleiras

Vizbazisu kétrétegl bazislakk jarmivek, motorkerékparok és haszongépjarmivek teljes vagy részleges fényezésére. Mipa
2K szintelen lakkokkal torténé bevonas esetén id6jarasallo, magasfényl fed6éréteget eredményez. Minden szin 6lom- és
kroméatmentes pigmentbdl all.

Kiadossag: 7 - 9 m?/|

Feldolgozdsi utasitasok

Szin

! |S Mipa Mix-rendszer

Keverési arany

Edz6 festék : edz6 (tomeg szerint) festék : edz6 (térfogat szerint)

L - ) )

Edzo

teljes fényezéshez részleges fényezéshez

Fazékido

Higitas
10 - 20% Mipa WBC-Verdinnung
10 - 20% Mipa WBS Beschleuniger (szaradasgyorsito)

Szorasi viszkozitas
Szoropisztoly Airmix / Airless
22 -25s 4 mm DIN —

Felhordas
{— Felhordasi méd Edz6 Nyomas (bar) Fuvéka (mm) Rétegszam Higitas (%)
- Széropisztoly - 2-25 1,2-1,3 2,5 10-20
(magas nyomasu technika)
HVLP - 2-22 1,2-1,3 25 10-20
(alacsony nyomasu technika)
HVLP / - 0,7 - - -
szorasnyomas

Szelloztetési ido

21 2' 2 5 - 8 perc a rétegek kdzott

Szarazréteg-vastagsag
15-20 um

Verzié szam: d 1021

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Mipa WBC-2-Schicht-Basislack mipﬂ

Miiszaki adatlap

20°C

Profegmional Coating Systeme

Szaradasi id6
Targyhom. Porszaraz Erintésszaraz  Szerelheté Csiszolhat6 Atvonhaté

- - = - 20 perc (a felllet matt
a szaradas végén)

40°C - - - - 13 perc + 5 percet
hilni hagyni
leveg6 fujo pisztoly - - - - 7 perc
Ismertetdjegyek

Tarolas:

VOC-szabalyozas:

eredeti zart kiszerelésben legaldbb 2 év. Fagymentes helyen tarolandé.

EU hatarérték erre a termékre ,B/d” kategdriaban 420 g/l
Ez a termék maximum 420 g/l tartalmu.

Feldolgozasi feltételek: +10°C-tol és 80% relativ paratartalomig. Gondoskodni kell a megfeleld szell6ztetésrél.

A szaradasi id6 révidul a leveg6 sebességének ndvekedésével és a relativ paratartalom
csOkkenésével.
Holégfavoval torténd szaritas esetén a szaradasi id6 jelentdsen, kb. 50%-kal csokken.

Optimalis felhasznalasi feltételek:
leveg6 hémérséklet: 20 - 25°C
targy-hémérséklet: > 15°C
relativ paratartalom: 40 - 60%
leveg6 sebessége: 0,25 - 0,3 m/s

Feldolgozasi utasitasok: kiont6 fej hasznalata csak sziikség esetén.

Minden hasznalat el6tt alaposan, korulbelil 20-30 masodpercig kell a palackot razni.
A Mipa WBC keverékeket a Mipa WBC higitd hozzaadasa utan még 6-8 hétig lehet felhasznaini.

Feldolgozas:
Hasznalat el6tt ellendrizni kell a szint.

1. szérasmenet:
2 terul6 réteg szérasmenet félnedvesen, kb. 2 bar szérasnyomassal

Koéztes szaritas:
pl: levegé fujé pisztollyal, amig a WBC bazislakk teliesen megszarad

2. szérasmenet:

egy teljes réteg, ami két félnedves terulé sorbol all (,fel és le”) azonos tavolsaggal, szorasi
sebességgel és az els6 szérasmenetnél alkalmazott széradsnyomassal.

Megjegyzés:
Ha a 2. szérasmenettel még nem biztositott a teljes fedés, egy koztes szaritas utan egy Gjabb
réteget kell felvinni.

Széaradas:

7 perc leveg6 fujo pisztoly hasznalataval vagy
13 perc 40°C-on + kihilés vagy

20 perc szobahémérsékleten

Verzié szam: d 1021

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Professioesl Cﬂlf-'&'j l",’ﬂtt.ﬂ‘t
Ejt6 réteg csak metal és effekt szineknél:

1 bar csékkentett szérasnyomassal egy egyenletes szérasmenet keril felhordasra minden metal-
és effektszinek esetében. Ez az ejt6 réteg feltétlenil sziikséges a szinpontossag eléréséhez.

Ezenkivll az ejtd réteg révén megakadalyozhatéak a szabalytalansdgok, mint példaul a
felh6sddés esetleges kialakulasa.

Megjegyzés: a szinarnyalat metél és effekt szineknél hajlamos ,vilagosabbnak” tlinni az ejté réteg
révén. Ha a szinarnyalat az els6 ejt6 réteg utan tul ,s6tétnek” tinik, akkor sziikséges egy masodik
ejté réteg, hogy tovabb vilagositsuk az arnyalatot.

Kb. 5 perces szobah6mérsékleten torténé szaradas utan bevonhato a felllet a szintelen lakkal.

Melléfényezés:
Komplikalt metal és effekt szinek melléfényezésénél Mipa WBC Beispritzlakk hasznalata ajanlott.

3 réteqli lakkozas (réteg 1 + réteq 2 + szintelen lakk):

ilyen esetekben a teljes kikeményedés javitasa érdekében az 1. bevonathoz Mipa WBC-Harter
edzét kell hasznalni. A festési folyamat a kovetkez6:

Els6 réteg = Mipa WBC-Basislack + 5% Mipa WBC-Harter tdémeg- vagy térfogataranyosan
(el6szor alaposan keverje el az edz6t a WBC bazisfestékben), majd higitas 10-20%-ban Mipa
WBC- Verdiinnung (higitd) vagy Mipa WBS-Beschleuniger (szaradasgyorsitd) anyaggal. Kdztes
szell6ztetési id6 legalabb 20 perc szobahémérsékleten.

A masodik réteg alapesetben edzd nélkil alkalmazhatd, a végsé szell6ztetési idé ugyancsak
legalabb 20 perc szobahémérsékleten a szintelen lakk felhordasa el6tt.

Gyengén fed6 szinek alkalmazasa:

Azok a WBC szinek, melyeknek osszetételiik miatt alacsonyabb a fed6képességuk (pl. fényes
fehér szinek), altalaban vastagabb rétegeket épitenek fel. Ez jelentésen késleltetheti a szaradast,
és megnd az atlatszo bevonat tapadasi problémainak kockazata. Emiatt biztonsag kedvéeért az
alabbiak szerint javasoljuk az edzd hozzaadasat a bazislakk-réteghez:

Mipa WBC-Basislack + 5% Mipa WBC-Harter tomeg- vagy térfogataranyosan (el6szor alaposan
keverje el az edz6t a WBC bazisfestékben), majd higitas 10-20%-ban Mipa WBC-Verdlinnung
(higitd) vagy Mipa WBS-Beschleuniger (szaradasgyorsitd) anyaggal. A végsé szellbztetési id6 a
szintelen lakk felhordasa elétt legalabb 20 perc szobahé6mérsékleten.

Mipa WBC Vicrom tartalmu szinek felhordasa:

Mivel a Mipa WBC Vicrom nagyon finom pigmentacioval rendelkezik, a felliletet az alabbiak szerint
kell elékésziteni a lathatd csiszolasi nyomok elkeriilése érdekében:

1. nagyon finom végsé csiszolas P 800 - 1000 csiszolopapirral

2. Mipa WBC 000 zart réteggel el6festés, majd kb. 5-10 perces szobahémérsékleten torténd
szelléztetési id6 utan WBC fed6lakkal atfesteni

Feldolgozas magas paratartalom és/vagy alacsony Iégaramlas mellett:

Az atszaradas javitasa érdekében ilyen esetekben kizardlag Mipa WBS-Beschleuniger
hasznalatos a Mipa WBC-Verdiunnung helyett. A hozzaadand6é mennyiségek valtozatlanok. Ez a
javaslat mind a standard festékszerkezetre, mind a 3 rétegli festékbevonatra vonatkozik.
Ezenkivul dgyelni kell a megadott rétegvastagsagok, valamint a kbztes és végs6 szellbztetési idok
pontosan betartasara és hogy a szintelen lakk felhordasa ne tul nedvesen torténjen. Ezaltal a
fényességvesztés, illetve a kés6bbi mattulas hatékonyan elkerilhetd.

Szintelen lakk felhordasa:

A Mipa WBC bazislakkok az 6sszes Mipa 2K szintelen lakkal (Klarlack) bevonhatéak. A VOC-
hatarértékek eléréséhez Mipa 2K-HS szintelen lakkokat kell alkalmazni.

Verzié szam: d 1021
Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes
bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Profepmioesl Coating Systems
Mipa WBC: 2 rétegii melléfényezési eljaras
lakkozasi lépések festék rendszer + edzd + higito rétegszam
1. melléfényezé lakk - hasznalatra kész 1

szellbztetési ido

2. bazislakk

szelléztetési id6

kordlbelil 5 perc szobahémérsékleten -

legalabb 20 perc szobahémérsékleten, vagy kb. 13 perc 40°C-nal

3. szintelen lakk

Kiindulé helyzet:

a sarvédé feltdltve és csiszolva,
festésre kész, ép ajtd, finoman
csiszolva, a melléfényezési zénat
mutatja

A Mipa WBC-Beispritzlack

felhordasa:

a teljes felulet elélakkozasa: Mipa
WBC-Beispritzlack 1 nedves zart
szorasmenettel.

A Mipa WBC felhordasa:
a sarvédd lakkozasa fedden, kiterjedre

az ajté elllsd részébe a lehetd
legjobb szinarnyalat- és effektus-
atmenet eléréséig.

Szintelen lakk felhordasa:
a sarvédo + ajto lakkozasa

szintelen lakkal

Verzié szam: d 1021

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes

bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Prt: / Coating Sy
Mipa WBC: 3 rétegil melléfényezés standard
lakkozasi lépések festék rendszer + edz6 + higito rétegszam
1. melléfényez6 lakk - hasznalatra kész 1

szell6ztetési idd

2. elsé réteg*

szell6ztetési id6

3. masodik réteg*

szell6ztetési idd

4, szintelen lakk

*csak kdzvetlen a feldolgozas elétt elegyiteni!

kortlbeliil 5 perc szobahémérsékleten -

legalabb 20 perc szobah6mérsékleten, vagy kb. 13 perc 40°C-nal

legalabb 20 perc szobah6mérsékleten, vagy kb. 13 perc 40°C-nal

Kiindulé helyzet:

a sarvédé feltdltve és csiszolva,
festésre kész, ép ajtd, finoman
csiszolva, a melléfényezési zonat
mutatja

A Mipa WBC-Beispritzlack
felhordasa:

a teljes felllet el6lakkozéasa: Mipa
WBC-Beispritzlack 1 nedves zart
szérasmenettel

Az elsé réteg felhordasa:

a sarvédod lakkozasa,fedbéen az elsd
réteggel kiteriedre az ajté elllsé
részébe

A masodik réteg felhordasa:

egy - két szérasmenet egyenletes
felvitele a sarvédére és az ajtod
k6zépsd részére a lehetd legjobb
szinarnyalat- és effektusatmenet
eléréséig.

Fontos: az elsé réteg lefolyasi
z6najat atlapolva kell festeni!

Verzié szam: d 1021

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes

bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor moédositsuk és kiegészitsik.
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Profepmioesl Coating Systems

Szintelen lakk felhordasa:
a sarvedd + ajto lakkozasa
szintelen lakkal

Mipa WBC: 3 réteg melléfényezési eljaras, amennyiben az elsé réteg alacsony fedéképességgel rendelkezik

Ez esetben az els6 réteg el6szor csak a javitandé részre fedden felhordandd, mikézben a melléfényezési zona fedve
/ maszkolva marad a tul nagy szoraskdd-képzddés megelézése érdekében. Ezutan tavolitsa el a maszkolast a

melléfényezési zonardl és hordja fel az elsé réteget horony nélkdil, tertiléen.

Kiindulé helyzet:

a sarvédé feltdltve és csiszolva,
festésre kész, ép ajto, finoman
csiszolva, a melléfényezési zonat
mutatja

A melléfényezési zéna
maszkolasa:
a tul erés szoraskod-képzddés
megelézésére egyszeriien maszkolja
le a felliletet.

Az elsé réteg felhordasa:
elészoér csak a sarvédé elem
lakkozasa fed6en az elsé
réteggel

A Mipa WBC-Beispritzlack
felhordasa:

az ajté maszkolasanak eltavolitasa
utdn az ajtd teljes fellletének
eléfestése egy nedves, zart
szorasmenettel

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes

bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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Profepmioesl Coating Systems

Az elsé réteg felhordasa:
a sarvédo lakkozasa az elsé réteggel
kiterjedre az ajto elllsd részébe

A masodik réteg felhordasa:

egy - két szérasmenet egyenletes
felvitele a sarvédére és az ajto
kozépsd részére a lehet6 legjobb
szinarnyalat- és effektusatmenet
eléréseéig.

Fontos: az els6 réteg lefolyasi
zb6najat atlapolva kell festeni!

Szintelen lakk felhordasa:
a sarvédd + ajto lakkozasa
szintelen lakkal

Verzié szam: d 1021

Jelen adatlap tajékoztatasul szolgal! Az adatok ismereteink szerint megfelelnek a technika jelenlegi allasanak és a termékeink gyartasa soran szerzett sokéves tapasztalatokon alapulnak.
A fentiek nem mentesitik a felhasznalét az alél, hogy sajat felelésségre szakszerlien megvizsgalja termékeink alkalmassagat és alkalmazasat a tervezett felhasznalas céljara a mindenkori
targyi feltételeinek alapjan. Figyelembe kell venni a biztonsagi adatlapokat és a csomagolason lévé figyelmeztetéseket. Fenntartjuk a jogot, hogy az informaciok tartalmat elézetes

bejelentés vagy aktualizalasi kotelezettség nélkil barmikor médositsuk és kiegészitsiik.
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